Werkstoffdatenblatt

1.4301 / X5CrNi18-10

Nichtrostender Stahl, austenitisch

Beschreibung:

Bei dem Werkstoff 1.4301 handelt es sich um den haufigsten Vertreter der austeni-
tischen Chrom-Nickel-Stahle. Wegen der guten Verarbeitungseigenschaften und des
attraktiven Aussehens findet diese Glite in zahlreichen Gebieten Anwendung.

Eigenschaften:

sehr gute SchweiBbarkeit, gute Korrosionsbestandigkeit, gute Zerspanbarkeit,
fUr Tieftemperaturen geeignet

Chemische Zusammensetzung (Massenanteil in % nach DIN EN 10088-3)

C Si Mn 2 S @ Ni N
min. . . - - . 17,5 8,0 =
max 0,07 1,0 2.0 0,045 0,03 19.5 10,5 044

Normen und Bezeichnungen Anwendungsgebiete

DIN EN 10088-3 1.4301 » |Lebensmitteltechnik
X5CrNi18-10 o Automobilindustrie

AlSI 304 e Chemie, Petrochemie

UNS S30400 o Armaturenbau

B.S. 304531 o Appartate- und Behélterbau

JIS SUS304 e Bauindustrie

AFNOR Z/CN18-09 * Sanitartechnik

55 1833 o Architektur und Dekoration

GOST 08Ch18N10

UNE F.3504
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Mechanische Eigenschaften bei 20° C (Zustand l6sungsgegliiht)

Harte HB 30 Bl 2l gl Bl il Elastizitatsmodul

Rp0,2% Rm A5,65
500-700
s 205 1B 0 5 190Ny mimt ! 2 45% 200 kN / mm?
N/ mm
Physikalische Eigenschaften bei 20° C
Dichte Spezifische Warmeleit- Elektrischer Magnetisier-
Warme fahigkeit Widerstand barkeit
790 kg/dm®  500J/kgK 15 W/mK Ofe ) sehr gering
: mm?/m
SchweiBbarkeit Thermische Behandlung
WIG-Schweil3en geeignet Weichglihen nicht moglich
MAG Massiv-Draht geeignet Losungsglihen 1000 11002
Lichtbogenschweil3en geeignet Abklhlung Wasser oder
UP-SchweiRen geeignet unbewegte Luft
LaserstrahlschweilZen geeignet Warmformgebung 1200 - 900 °C
Gasschmelzschweifen ungeeignet Verglitung nicht méglich
1.4301 ist mit und ohne Schweifszusatz- Sha el picht empfenjenswert

werkstoff schwei3bar, eine zusatzliche
Warmebehandlung ist nicht erforderlich.

Lieferformen:

Stabe ‘ = . . L_
Bleche  moms N -

Profile Q o O

Drihte, Fitings, Schmiede-/Gussstlicke, Bandstahl, Blech-/ Blockzuschnitte,

Fertigteile nach Zeichnung
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